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RUGNI MAzAci PRisTRoJ DLM

POUZITI

Ruéni mazaci pfistroj DLM se pouziva jako zdroj tlakového maziva v obvodech
dvoupotrubnich centralnich mazacich systému. Pfi pouziti dvoupotrubnich davkovacu jej Ize
uzit pro mazani i vétsiho poc¢tu mazanych mist, az 20 & 50 dle provoznich podminek
mazaciho obvodu.

Mazaci pfistroj DLM je dodavan v provedeni pro plastické mazivo (tuk) se zasobnikem
maziva objemu 4 litry, a to v provedeni s plastovym zasobnikem DLM-4P nebo hlinikovym
zasobnikem DLM-4M. Pristroj je standardné vybaven tlakovym dvoupotrubnim
prefadovacem.

POPIS

Hlavni dily mazaciho pfistroje DLM tvofi zasobnik pro mazivo o objemu 4 litry, Uplné téleso
Cerpadla a tlakovy dvoupotrubni pfefadovag. Zasobnik maziva je uzavien vikem s tésnénim.
V zasobniku je umisténa tlatna deska (pfitlacny pist), ktera dotlacuje mazivo k sacim
otvorim vytlaéného pistu prefadovace. V Uplném télese Cerpadla je ¢ep paky s palcem
ovladany ruéni pakou. Palec je zasunut do vybrani vytlatného pistu pfefadovace a pfi kyvani
paky stfidavé pfesouva tento pisty do polohy sani a vytlaku. Na spodni ¢asti télesa Cerpadla
je situovan hydraulicky pfefadoval zajistujici stfidavou dodavku maziva do obou vétvi
mazaciho systému. Na Celni strané prefadovace je umistén manometr pro vizualni kontrolu
chodu a velikosti tlaku v potrubi, které je pravé plnéné mazivem. Na bocni strané
prefadovacCe jsou dva nastavitelné piepoustéci ventily, kazdy pro jednu vétev vytlactného
potrubi, na kterych se nastavuje pozadovany tlak pro prefazeni.
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U mazaciho pfistroje s hlinikovym zasobnikem (DLM-4M) je zasobnik opatfen magnetickym
ukazatelem polohy pfitlaéného pistu v zasobniku.

Mazaci pfistroj se pIni mazivem pfedevSim z vrchu po sundani vika zasobniku a vytazeni
pritlaéného pistu. Maze se v8ak plnit i pfes otvor v télese Cerpadla se zavitem G1/2, ktery je
standardné zaslepen plastovou zatkou.

Plnici Sroubeni pfipadné ruzné typy rychlospojek pro plnéni pfes tento otvor je nutné
specifikovat v objednavce pfipadné dohodnout s vyrobcem.

FUNKCE

Kyvavy pohyb ruCni paky je pfeveden na pfimocary vratny pohyb vytlatného pistu
prefadovace. Vytlatny pist pfefadovace je dvojCinny tj. pfi jednom kyvu paky jedna strana
pistu provadi vytlak maziva a druha strana nasavani maziva ze zasobniku. Pfi pohybu pistu
do vytlaku si vytlaCované mazivo otevie uzaviraci Soupatko v pfefadovacCi a mazivo je
vytlaCovano pfes toto oteviené Soupatko spojovacimi kanalky a Soupatky prefadovace az k
pfipojovacimu otvoru jednoho ze dvou vyvodu. Ruéni pakou se kyva tak dlouho, dokud v
potrubi mazaciho obvodu nestoupne tlak maziva na hodnotu nastavenou na pfepoustécim
ventilu. Pfi tomto tlaku mazivo preteCe pres prepoustéci ventil k dalSim Soupatkim
prefadovace a tyto pfesméruji tok maziva do druhého vyvodu. Tim je uzavien jeden mazaci
cyklus. Naslednym kyvavym pohybem rucni paky je mazivo dodavano do druhého potrubi
mazaciho obvodu. Prvni potrubi je pfes prefadova¢ odleh&eno do zasobniku mazaciho
pfistroje. Na obé potrubi mazaciho obvodu se pfipojuji dvoupotrubni davkovace.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se upevnuje na rovnou svislou sténu pomoci 4 Sroubu M8. Vytlacné potrubi
se pfipoji k prefadovaci, ktery ma pfipojovaci otvory rozméru G 3/8.

Zasobnik maziva se po odstranéni vika a vysunuti tlatného pistu naplni mazivem. Viko
nadrze se odejme po povoleni tfi ryhovanych matic a otoCeni vika proti sméru hodinovych
ruiCek za stfedové hvézdicove koleCko. Vytazeni pistu se provede uchycenim rukojeti
s Cepem a tazenim smérem nahoru. Pfi zatazeni za rukojet se Cep vysune z télesa pistu,
¢imz se otevre stfedovy otvor Cepu, kterym proudi vzduch do zasobniku pod pist. Zasobnik
se naplni Cistym mazivem po rysku na Stitku horni hladiny maziva. Do zasobniku se vsune
tlacny pist zasobniku tak, aby rukojet s ¢epem byla v pistu vysunuta, aby stfedovym otvorem
¢epu mohl uniknout vzduch, ktery se nachazi mezi hladinou maziva a pistem. Nasledné je
vhodné zatlaCit na téleso pistu (ne na rukojet), aby unikl jesté zbyvajici vzduch, ktery se
nachazi pod pfitlacnym pistem. Mezi pfitlacnym pistem a hladinou maziva nesmi byt zadny
vzduch, aby pfi od€erpavani maziva ze zasobniku si mazivo samo posouvalo pist podtlakem
vzniklym mezi pfitlaénym pistem a mazivem. Zasunutim rukojeti s Cepem do télesa pistu
zamezime pristupu vzduchu pod pist. Viko zasobniku nasadime opaénym postupem, jakym
se ho odstranili.

Mazaci pfistroj pfipojime na rozvodné potrubi s davkovaci a vyvody z davkovacl potrubim
az k mazanym mistim. Do mazanych mist potrubi nepfipojujeme z dlivodu odvzdu$néni
davkovacu a potrubi.

Kyvavym pohybem ruéni paky zaéneme Cerpat mazivo ze zasobniku a plnit rozvodné potrubi
a dvoupotrubni davkovaCe. Po zaplnéni jedné vétve rozvodného potrubi mazivem
hydraulicky pfefadovac¢ pfepne tok maziva do druhé vétve. Pfefazeni do jiné vétve se pozna
jednak na manometru, prudkym poklesem tlaku, a jednak na koliku pfepoustéciho ventilu
hydraulického pfefadovace, ktery se rychle zasune do sefizovaci matice.

Pfi Cerpani maziva kontrolujeme, jestli se pfesouvaji kontrolni koliky v regulacnich hlavach
dvoupotrubnich davkovacl. Pokud se koliky nepfesouvaji a pfitom jiz doSlo k prefazeni toku
maziva na hydraulickém prefadovaci, znamena to, ze prfepoustéci ventily jsou nastaveny na
nizky prepoustéci tlak. Sefidime proto pfepoustéci ventily a to pomoci sefizovacich matic.
Smér otaceni matic pro zvySovani nebo snizovani prepoustéciho tlaku je naznacen na
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Stitcich umisténych na Celech sefizovacich matic. PfedbéZzné jsou od vyrobce piepoustéci
ventily nastaveny pfiblizné na prfepoustéci tlak 160 bar. Neznamena to v8ak, Zze musime
tohoto tlaku pIné vyuzivat. Jaky tlak je vhodny, zalezi na velikosti mazaného obvodu, tj. délce
potrubi a jeho priiméru, poctu davkovacl a odporu pfimo v jednotlivych mazanych mistech.
Pfi malych mazanych obvodech, kde jsou malé tlakové ztraty, je mozné, ze bude dostacujici
i niz8i prepoustéci tlak, pfi kterém obsluha mazaciho pfistroje vynalozi niz§i namahu na
Cerpani maziva. Potfebny pfepoustéci tlak se proto musi zjistit pfi zkuSebnim provozu po
instalaci daného mazaci obvodu. Dulezité je to, aby se spravné presouvaly vSechny kontrolni
koliky v regulaénich hlavach davkovacu.

Mazivo Cerpame tak dlouho, az ze vSech volnych koncl trubek u mazanych mist za¢ne
vytékat mazivo. Nyni naplnéné potrubi pfipojime ke vSem mazanym mistim, a mazana
mista promazeme.

Mnozstvi maziva v zasobniku mazaciho pfistroje v provedeni DLM-4P s plastovym
zasobnikem se kontroluje vizualné pfes sténu zasobniku. V zajmu toho, aby nedoSlo
k zavzdusnéni mazaciho obvodu, je Zadouci, aby spodni hrana tlaéného pistu nedosedla na
plochu télesa Cerpadla.

U provedeni DLM-4M s hlinikovym zasobnikem je vpfedu, na vnéjSi ploSe zasobniku,
magneticky ukazatel polohy pistu v zasobniku (plastovy pasek zelené barvy). Poloha pistu
na magnetickém ukazateli je znazornéna vodorovnym svétlym pruhem. Svétly pruh by se
mél pohybovat v rozmezi kontrolnich znagek na magnetickém ukazateli.

V prubéhu uZivani nevyzaduje mazaci pfistroj zvlastni adrzbu. Dulezité je, aby pfi
doplhovani maziva pres viko zasobniku bylo viko a horni ¢ast zasobniku fadné ocisténo od
pfipadnych necistot, které by mohly pfi manipulaci s vikem a pfitlaénym pistem napadat do
zasobniku.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 180 bar

Pracovni tlak 160 bar

Jmenovité dodavané mnozZstvi 2,7 cm®/ kyv ruéni paky
Maximalni pocet ,cykl(® 30 min -’

Objem zasobniku maziva 4 dm?

Pocet vyvodl 2

Vyvodni Sroubeni G 3/8% pro TR 10 mm
Mazivo | tuk max. NLG| — 2
Teplota pracovniho prostredi - 10 az +60 °C
Hmotnost s nadrzi plastovou (DLM-4P) [10,75 kg

Hmotnost s nadrzi hlinikovou (DLM-4M) |[11,75kg

DLM
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Pos Nazev Pos Nazev
1 | Téleso &erpadla 8 | Cep paky
2 Hydraulicky pfefadovaé 9 Paka
3 | Zasobnik maziva Al 10 | Palec
4 | Viko zéasobniku 11 | Manometr
5 Pfitlaény pist pro zasobnik Al 12 | Pfepoustéci ventily
6 Upinaci deska 13 | Detoktor hladiny maziva
7 | Svornik

Nazev

RUCNI MAZACI PRISTROJ
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KoSuli¢ova 4 Brno

Typ

DLM-4M

www.tribotec.cz

Kaéd

+420 543 425 611




