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mazaci pPRisTrod supovy BEG - R

POUZITI

Mazaci pfistroje BEG-R jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva pro mazaci systémy s
progresivnimi rozdélovaci, pro trvalé, pravidelné mazani riznych stroja, strojnich technologii
a zafizeni. Jsou doporuceny i pro uziti v mazacich obvodech s vét§im rozsahem, tzn. i pro
obvody s nékolika desitkami mazanych mist. Vzhledem k variabilnimu poctu vyvodu, 1 az 8,
lze mazaci pfistroje fady BEG-R uzit i jako pfimy zdroj tlakového maziva (vicepotrubni
mazaci pfistroj). V kombinaci s elektricky ovladanym prefadovacem lze mazaci pfistroj
BEG-R uzit jako zdroj tlakového maziva v obvodech dvoupotrubniho centralniho mazani.
Jejich vyuziti je mozné rovnéZ pfi automatizovaném doplfiovani riznych typd mazacich
pristroju (Z1, T1, UCF, VEG) béhem jejich chodu.

U provedeni s 8 vyvody Ize dosahnout jmenovité davky 256 cm®min' propojenim pracovnich
jednotek do jednoho vyvodu. Elektromotory jsou standardné dodavany v provedeni pro
230/400V 50Hz, 230/460V 60Hz a 290/500V 50Hz, jina napéti konzultujte s dodavatelem.
Mazaci pfistroj je dodavan v jednotném provedeni pro standardizované sudy o objemu 200
litrd. Maximalni pracovni tlak 350 bar.

POPIS

Mazaci pristroj BEG-R se sklada z pistového Cerpadla, které obsahuje volitelny pocet
pracovnich davkovacich jednotek, které jsou namontované na spodni strané pfitlané desky.
Pritlana deska je opatfena po obvodé pryZzovym stéracem, ktery stira mazivo z vnitiniho
praméru sudu pri klesani éerpadla do sudu v disledku od&erpavani maziva. Cerpadlo je
pohanéno tfifdzovym prirubovym asynchronnim motorem a pfes €elni pfevodovku a pruznou
spojku, je kroutici moment pfenasSen na hfidel s excentrem. Opérny krouzek nasazeny na
excentru uvadi pfi svém pohybu pracovni pisty do tlaku, a lem opérného krouzku vraci pisty
do sani. Pracovni pist, pfesné zalicovany v pracovnim valci, tvofi spole¢né se Soupatkovym
uzaviracim ventilem pracovni jednotku. Z uzaviracich ventild vedou vyvody nad pfitlacnou
desku. Pomoci vysokotlakych hadic, uloZzenych v fetézovém nosici, jsou vyvody uzaviracich
ventild propojeny s panelem pro dvoupotrubni nebo pro progresivni a vicepotrubni systém.
Na konci hfidele s excentrem je namontovan lopatkovy stéra€, ktery je synchronizovany
s pohybem jednotlivych pistl davkovacich jednotek (v okamziku sani pfitlauje mazivo
k sacim otvordm pracovnich valct). Timto je zabezpecen dokonaly pribéh sani maziva.
Propojenim vyvodl davkovacich jednotek na vrchni strané pfitlaéné desky je dosazeno
pozadovaného jmenovitého dodavaného mnozstvi maziva.

Na pfitlacné desce je dale instalovana signalizace poklesu maziva v sudu pod minimalni
hladinu. Signalizace vy€erpaného sudu je dvoustupnova a je zajisténa prostiednictvim dvou
indukénich snimaclt (rozpinacich), které jsou kabelazi propojeny s elektrorozvadécem,
umisténym na sloupu zdvihaciho zafizeni. Svételné signalky na rozvadéci trvale sviti, dokud
nedojde k poklesu na stanovenou hladinu maziva, tzn. sviti-li je zasoba maziva v sudu
dostate€na. Prvni indukéni snimac rozpina elektricky obvod kontrolni svételné signalky na
rozvadéci, tj. zhasne signalka oznacena “MEZIHLADINA®, v okamziku kdy se Cerpadlo
nachazi cca 23 mm ode dna sudu. Druhy indukéni snimac rozpina elektricky obvod druhé
kontrolni signalky, tj. zhasne signalka oznac¢end ,MINIMALNI HLADINA®, v okamziku kdy se
Cerpadlo nachéazi cca 2 az 4 mm ode dna sudu a sou¢asné automaticky vypina elektromotor
Cerpadla. Zapojeni signalizace v rozpinacim rezimu sou€asné zajiStuje kontrolu funkce
induk&nich snimacd, €imz je eliminovano nenahldSeni nedostatku maziva a nasledné
zavzdu$néni mazaciho systému pfi poruse signalizace (napf. mechanické poskozeni).

Na pfitlacné desce je instalovan zavzduSnovaci kulovy kohout s filtrem, slouzici k pfivadéni
vzduchu do sudu pfi vyzvedavani Cerpadla ze sudu. Dale se na pfitlacné desce nachazi
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pfipoj pro napojeni vratné (odlehCovaci) vétve, pokud cerpadlo pracuje v rezimu
dvoupotrubniho systému. Pokud Eerpadlo pracuje v rezimu vicepotrubniho systému je otvor
pro vratnou vétev zaslepeny.

Pfipojovaci panel pro vicepotrubni systém je sestaven z pfivodd a vyvodu, manometri a
pojistovacich ventilt pro jednotlivé tlakové vétve.

Pripojovaci panel pro dvoupotrubni systém obsahuje pfipoje pro tlakovou a vratnou vétev,
manometr s tlumi€éem manometru, nastavitelny elektronicky tlakovy senzor s dvéma
vystupnimi spinacdi a pojistovaci ventil.

Cerpadlo je pfi Gerpani maziva stabilizovano v sudu pomoci teleskopické tyce, ktera je
jednim koncem upevnéna na pfitlacné desce a druhy konec prochazi otvorem objimky
spojené se sloupem zdvihaciho zafizeni.

Soucasti mazaciho pfistroje BEG-R je zdvihaci zafizeni pro nosnost 300 kg, které se sklada
z podstavce, sloupu s vyloZznikem a lanovymi kladkami, ruéniho lanového navijaku se
samocinnou brzdou a blokovaci zapadkou, a lana s hakem pro zavéSeni Cerpadia.

FUNKCE

Sudovy mazaci pfistroj je uvadén do chodu pomoci elektromotoru. Otacivy pohyb od
elektromotoru je pfenasen pres spojku na excentr ulozeny na hfideli. Excentr je obepnut
otoénym opérnym krouzkem, ktery undsi pisty pracovnich davkovacich jednotek. Pfi
zasouvani pistu radialné ke stfedu osy extentru dochazi pfes saci otvor pracovnich valci
k sani, v obraceném sméru k vytlaku maziva. Cerpané mazivo prochazi pres uzaviraci ventil
do vyvodu. Déle mazivo prochazi vysokotlakou hydraulickou hadici do pfipojovaciho panelu,
umisténého na sloupu zdvihaciho zafizeni.

V provedeni pro vicepotrubni a progresivni systém je aktualni pracovni tlak v dané vétvi
mazaciho obvodu zobrazen na instalovaném manometru. Proti pfekroceni maximalniho
pracovniho tlaku je €erpadlo i mazaci obvod chranén pojistovacim ventilem (nastavenym na
350 bar).

V provedeni pro dvoupotrubni systém je na instalovaném manometru zobrazovan aktualni
pracovni tlak v tlakové vétvi dvoupotrubniho systému. PojisStovaci ventil chrani proti
prekro¢eni maximalniho pracovniho tlaku (nastaveno na 350 bar). Elektricky tlakovy senzor
instalovany na pfipojovacim panelu vysila elektricky impuls pfi dosazeni nastaveného tlaku
v mazacim obvodu (okamzik pfefazeni dvoupotrubniho systému). Impuls je veden do Fidici
automatiky (nebo centrélnino ovladani) dvoupotrubniho systému a je vyuzivan pro sepnuti
elektromotru na dvoupotrubnim elektrickém prefadovaci DPE, tj. prefazeni vétvi
dvoupotrubniho systému.

Soucasné s ubytkem maziva v sudu klesé Cerpadlo ke dnu az do jeho Uplného vyprazdnéni.
PryZzovy stéra€ Cerpadla stira pfi poklesu mazivo z boku sudu, lopatkovy stéra€ se trvale
otaci ve sméru otaceni elektromotoru a pfisouva mazivo k sacim otvordm pracovnich valcu.
Po vy€erpani maziva ze sudu se Cerpadlo vyzvedne pomoci zdvihaciho zafizeni, pfedem je
nutno zajistit pfivod vzduchu pod pfitlanou desku prostiednictvim zavzdu$inovaciho
kohoutu.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Pro instalaci a pfesun mazaciho pfistroje BEG-R je mozné vyuzit otvor pro S-hak v rameni
zdvihaciho zafizeni.

Mazaci pristroj se montuje ve vodorovné poloze pres Ctyfi kotevni otvory prGmeéru 14 mm.
UplIné &erpadlo se zvedne pomoci lanového navijaku do horni polohy a na zakladovou desku
zdvihaciho zafizeni se nasune mezi dvé pevné zarazky standardizovany sud dle DIN 6644 o
velikosti 200 | naplnény mazivem.

Po sejmuti vika ze sudu a peclivém odstranéni pfipadnych nedistot z jeho hrany se na
hladinu maziva v sudu pomalym pohybem spusti ¢erpadlo. Po jeho dosednuti na hladinu
maziva se zkontroluje pfilnavost pfitlaéné membrany na vnitfni sténu sudu a rovnobéznost
vodici teleskopické tyCe se zdvihadlem. Déle se odpoji hak zdvihaciho zafizeni z tfrmenu
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Cerpadla. Pfi jeho neodpojeni nedochazi ke spravnému poklesu Cerpadla do sudu. Kone¢na
poloha ustaveni sudu a jeho zafixovani se provede pomoci dvou stavitelnych pfichytek
umisténych na zakladové desce. Vzduch nachazejici se mezi hladinou maziva a pfitlacnou
deskou Cerpadla se odpusti otevienim zavzdusSnovaciho kohoutu. Po jistotu dokonalého
odvzdusnéni se doporucuje zahybat s ¢erpadlem pohybem teleskopické vodici tyce.

Dle platnych norem se pripoji elektrorozvadéc do eletrické sité. Mazaci pfistroj se uvede do
chodu a sleduje se, zda je jeho béh klidny a pravidelny, smysl otaCeni elektromotoru je
doprava (po sméru hodinovych rucicek), stiraciho noze ve stejném sméru.

Vycerpa se mazivo, které zlstalo v mazacim pfistroji po tlakové zkousce jako konzervaéni
prostfedek. Vytéka-li mazivo z vyvodu na pfipojovacim panelu pravidelné a bez vzduchovych
bublin, vyvod se uzavre jeho pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu.

Pfi zhasnuti svételné signdlky na rozvadéci, oznacené “MEZIHLADINA®, se doporucuje
pfichystat novy sud naplnény mazivem pro jeho operativni vyménu za stavajici, tj. doplnéni
maziva. V okamziku zhasnuti signalky oznagené ,MINIMALNi HLADINA“ je nezbytné
neprodlené pouzity prazdny sud vyménit za sud s mazivem, mazaci pfistroj je po dosazeni
minimalni hladiny automaticky vypnut z chodu a nedodavé mazivo do mazaciho obvodu. Pro
zvednuti Cerpadla z prazdného sudu je nutno opétovné pfipojit hak zdvihacho zafizeni do
tfmenu.

Mazaci pfistroj je nutné provozovat vyhradné s Cistym mazivem bez nedistot, tzn. uZivat
pouze originalné plnéné sudy. PFi nerespektovani pozadavku dgistoty maziva nelze
garantovat spravnou pracovni funkci mazaciho pfistroje.

Pfi trvalém provozu se doporuCuje kontrolovat minimalné jednou za mésic propojeni
tlakovymi hadicemi, tésnost jednotlivych propojovacich prvkd mazaciho pfistroje a pfipojeni k
potrubi mazaciho obvodu.

TECHNICKE PARAMETRY

TYP BEG-R 4V

Maximalni tlak 350 bar

Pracovni tlak 300 bar

Pocet pracovnich jednotek (vyvodu) 4

Jmenovité dodavané mnozstvi 32 cm?® / min. / pracovni jednotka

(1,92 dm3/ hod / pracovni jednotka)

Jmenovité dodavané mnozstvi celkem 128 cm3 / min.

(7,68 dm3/ hod)
Velikost sudu 200 | dle DIN 6644
Vyvodni Sroubeni (pfipojovaci panel) G1/4,pro TR 10
Propojovaci hadice DN 6, DKL / DKL
Elektromotor 230/400V 50 Hz, 0,37 kW, 1,09 A

230/460V 60 Hz, 0,37 kW, 1,09 A
290/500V 50 Hz, 0,37 kW, 1,09 A

Jmenovité napéti signalizace 24 V DC, 0+100 mA
Mazivo | tuk max. NLGI - 2
Teplota pracovniho prostredi - 259C az +60°C
Hmotnost Eerpadla 62 kg

Hmotnost zdvihaciho zafizeni 122 kg

Hmotnost celkem (dle provedeni) 215 kg
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TYP BEG-R 8V

Maximalni tlak 350 bar

Pracovni tlak 300 bar

Pocet pracovnich jednotek (vyvodu) 8

Jmenovité dodavané mnozstvi 32 cm?® / min. / pracovni jednotka

(1,92 dm3/ hod / pracovni jednotka)

Jmenovité dodavané mnozstvi celkem 256 cm?3/ min.

(15,36 dm3/ hod)
Velikost sudu 200 | dle DIN 6644
Vyvodni Sroubeni G1/4,pro TR 10
Propojovaci hadice DN 6, DKL / DKL
Elektromotor 230/400V 50 Hz, 0,37 kW, 1,09 A

230/460V 60 Hz, 0,37 kW, 1,09 A
290/500V 50 Hz, 0,37 kW, 1,09 A

Jmenovité napéti signalizace 24 V DC, 0100 mA
Mazivo | tuk max. NLGI - 2
Teplota pracovniho prostredi - 259C az +60°C
Hmotnost Cerpadla 67 kg

Hmotnost zdvihaciho zafizeni 122 kg

Hmotnost celkem (dle provedeni) 220 kg

TYPOVA PROVEDENI

TYP KOD PROVEDENI
BEG-R 4V 9502147 \zlg:g/agt(r)L\J/bgcl) |ﬁz\/)’/vody, 32 cm?/ min. / pracovni jednotka,
BEG-R 8V 9502148 \égg/a%t(r)L\J/bgcl) |E_3|Zv)’/vod(], cm?3/ min. / pracovni jednotka,
BEG-R4V-T | sobzist | Shauporitn 2 iuadys DPE b pracovnednaypropofens
BEG-ROV-T | osozise | reketen’ 2oy 2 DFE S oracories e

POZNAMKA

Mazaci pfistroje |ze dodavat i ve volitelném provedeni dle specifikace odbératele, napf. kombinace
vicepotrubniho, progresivniho a dvoupotrubniho systému.

Mazaci obvody s mazacim pfistrojem BEG-R Ize vybavit fidici a kontrolni automatikou pro progresivni
a dvoupotrubni systémy.

V pfipadech kdy je mazaci pfistroj umistén v naro€ném provoznim prostredi (vysokd prasnost,
celoroéni provoz ve venkovnim prostfedi, riziko mechanického poskozeni apod.) je doporuceno
chranit mazaci pfistroj vhodnou konstrukci (pfistfeSek, zakrytovani) a je nezbytné dlsledné dodrzovat
pozadavek Cistoty maziva zvlasté pfi manipulaci a vyméné sudl (kontrola necistot na hladiné maziva
a spodni strané pritlacné desky cerpadia).
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