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DVOUPOTRUBNI ELEKTRICKY PRERADOVAC

DPE

POUZITI

Dvoupotrubni elektrické pfefadovade jsou nezbytnou souc€asti obvodu dvoupotrubnich
centralnich mazacich systémui. Jsou zafazovany za vyvod z mazaciho pfistroje a slouzi k
zabezpeceni stfidani dodavky maziva do obou vétvi mazaciho obvodu. Prefadovace jsou
standardné dodavany v provedeni jako hydraulické pfepinace s elektricky ovladanym
pohonem. Obvykle se uzivaji se pro extrémné dlouha hlavni vedeni a rozsahlé instalace
pobocénych vedeni mazaciho obvodu. Piefadovace jsou dodavany samostatné s kotevni
deskou nebo na spole¢né zakladné s mazacim pfistrojem.

POPIS

Elektricky pfefadovaC je opatfen dvéma vyvody do dvou vétvi mazaciho obvodu, jednim
pfivodem z mazaciho pfistroje a jednim zpétnym vyvodem do mazaciho pfistroje pro
odlehceni tlaku v pfislusné vétvi mazaciho obvodu. V pfipadé, Ze je pfefadova¢ dodavan na
spoleCné zakladné s mazacim pfistrojem jsou pFislusné pfivody a vyvody propojeny
potrubim. PfefadovaC se sklada z rozvodné hydraulické kostky, upevnéné na zakladni
desce, ve které je zalapovan rozvadéci pist. Na predni strané pistu je unaseci vidlice, na
zadni strané je narazka, kterd ovlada koncovy spinac. Zdvih pistu zajiStuje stejnosmérny
elektromotorek s velkym krouticim momentem, ktery zaruc€uje spolehlivy chod i pfi obtiznych
pracovnich podminkach. Ovladani je uzplsobeno tak, aby ¢erpané mazivo bylo dodavano
nejdfive do jednoho vyvodu. Po dosaZeni nastaveného tlaku na koncovém tlakovém spinaci
(napf. DKS) je dan signal k zapnuti elektromotorku a dochazi k pfesunuti rozvadéciho pistu
do druhé krajni polohy. Mazivo je dodavano do druhého vyvodu a v prvni poloze dochazi
k fazi tlakového odlehéeni.

Pro variantu 230V AC je transformator, usmériiovac a jisténi umistén ve rozvodné skfirice,
ktera je pfiSroubovana Srouby na zakladni desku. Celé zafizeni je opatfeno plechovym
krytem s vyvodkami pro pfivod elektrického napéti a otvory M16x1,5mm v rozvodné
hydraulické kostce pro pfivodni, zpétné a vyvodni Sroubeni.

FUNKCE

Rotaéni pohyb motorku se pienasi pfes excentr s loZiskem a tfmen na pfimoc€ary pohyb
pistu. Jakmile se dosahne poloha oproti ptivodni (0° — 180°) nebo (180° — 360°), sepnou
kontakty (13 - 14 nebo 21 - 22) koncového spinae a zastavi motorek. Signal k opétovnému
spusténi (pfestaveni polohy) je aktivovan vnéjSim impulsem (v délce min. 1 sek.) napf. ze
systému Ffizeni mazaciho obvodu. Diky kratké dobé chodu, pfekonava pist kriticka mista
s malym pfekrytim vysokou rychlosti.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Neni-li pfefadova¢ kompaktné pfipojen na spole¢né zakladné s mazacim pfistrojem lze jej
montovat libovolné v horizontalni poloze prostfednictvim kotevni desky pomoci 4 Sroubl M8.
Pfipojeni k elektrické siti se provede dle schéma elektrozapojeni pfi dodrzeni platnych norem
pro elektricka zafizeni. Po odvzdusnéni mazaciho pfistroje se tento pfipoji k pfefadovaci.
Mazaci pristroj se uvede do chodu a sledujeme zda mazivo vytéka z vyvodu prefadovace
pravidelné a bez vzduchovych bublin, vyvod se uzavie vhodnou zatkou nebo uzaviracim
prvkem mazaciho systému. Po té se provede prefazeni do druhé mazaci vétve a nasledné
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dojde ke zméné dodavky maziva do druhého vyvodu pfefadovace. Po plynulém vytékani
maziva i z tohoto vyvodu a po odzatkovani vyvodu prvniho Ize prefadovac pfipojit k potrubi
mazaciho obvodu a ke zpétnému, odlehovacimu vyvodu do mazaciho pfistroje. Tlakovy
prefadovaC nevyzaduje dal§i udrzby nebo obsluhy. Pfi trvalém provozu se doporucuje
kontrolovat jednou za tfi mésice tésnost pfipojeni k potrubi mazaciho obvodu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pracovni tlak 400 bar
Pracovni tlak 350 bar
Pocet vyvodl 2
Privodni Sroubeni M16x1,5 mm
Vyvodni Sroubeni M16x1,5 mm
Doba chodu (prestaveni) 0,5s.
Uhel pootogeni 180 °
Kroutici moment 20 Nm (2 kpm)
Ovladaci napéti 24V DC, 230V AC-50 Hz, 1 A
Kryti IP 54
Elektromotor 24V DC, 1A, 24 W
Mazivo tuk max. NLGI — 2

olej min. 50 mm* . s™
Teplota pracovniho prostiedi -25a280°C
Hmotnost 13 kg
Montazni poloha horizontalni
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