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PROGRESIVNIi ROZDELOVAC BLOKOVY B VA - N

POUZITI

Progresivni blokové rozdélovacte BVA-N jsou mazacim prvkem centralnich tukovych a
olejovych mazacich systému. Sortimentni fada rozdélovact BVA-N je vyrabéna z nerezové
oceli AISI 303 (EN 1.4305).

Mazaci obvody s progresivnimi rozdélovaci se obvykle aplikuji pro trvalé, pravidelné mazani
rdznych strojl, strojnich technologii a =zafizeni. Dale jsou aplikovany pfedevSim
v potravinarském a napojovém pramyslu, chemickém pramyslu, apod.

Progresivni rozdélovace BVA-N jsou blokové rozdélovaCe s jednotnou jmenovitou davkou
maziva 0,2 cm®/ zdvih a vyvod. Maximalni pracovni tlak je 350 bar.

POPIS

Progresivni blokovy rozdélovaé BVA-N je kompakini mazaci prvek, tvofeny télesem
Z nerezové oceli se zalicovanymi pracovnimi pisty. Kazdému pracovnimu pistu pfinalezi 2
vyvodni otvory. Protilehlé vyvody pfislusejici jednomu pistu Ize uvnitf télesa rozdélovace
spojit do jednoho vyvodu vySroubovanim rozdélovaciho Sroubu a zaslepenim jednoho
z protilehlych vyvodu zatkou. Touto Upravou dosahneme dvojnasobného dodavaného
mnozstvi na druhém z protilehlych vyvodu. Vedle sebe situované vyvody Ize dale propojovat
pomoci vnéjSich spojovacich mustkl a dosahovat tak souctu jmenovitych davek takto
propojenych vyvodua.

Mazivo vytlaované pfisluSsnym pracovnim pistem odchazi vyvodem, ktery se nachazi u
predchazejiciho pracovniho pistu, ve sméru k pfivodu do rozdélovace. Pouze u prvniho pistu
(u pfivodu do rozdélovace) je mazivo z pravé strany pistu vyvedeno do levého vyvodu
umisténého u posledniho pistu a mazivo z levé strany pistu do pravého vyvodu u posledniho
pistu.

Progresivni rozdélova¢ mize byt vybaven signalizaci chodu, a to optickou (signaliza¢ni kolik)
nebo elektrickou (bezkontaktni spinac), ktera se standardné umistuje na vyvodu €. 4.

FUNKCE

Pfivadénim tlakového maziva do pfivodu progresivniho rozdélovace jsou postupné jednotlivé
pisty v télese posunovany do svych dorazovych poloh a sou€asné je mazivo nachazejici se
pod pisty vytlaovano z vyvodu. Tato funkce se opakuje po takovou dobu, dokud je do
progresivniho rozdélovacCe pfivadéno mazivo. Progresivni rozdélovac vybaveny elektrickou
signalizaci chodu ma pfislusny pist opatfen kolikem, ktery se pohybuje spole¢né s pistem a
ten provadi bezkontaktni spinani elektrického kontrolniho obvodu. Pfi navrhovani mazaciho
obvodu se doporucuje, aby vyvody jednoho rozdélovace byly napojeny na mazana mista
s podobnymi protitlaky, tak je vylou€eno i minimalni kolisani jmenovité davky.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Progresivni rozdélovate BVA-N Ize montovat v libovolné poloze na rovnou plochu. Po
namontovani rozdélovace na uréené misto se pfipoji odvzdusnéné pfivodni potrubi a mazivo
se necha prochazet rozdélovacem. Vytéka-li mazivo z vyvodu rozdélovace pravidelné a bez
vzduchovych bublin, vyvody se uzaviou jejich pfipojenim k vyvodnim potrubim. Je-li mazaci
obvod rozvétveny, je nezbytné obdobnym zplsobem odvzdu$nit kazdou jeho vétev. Pri
montazi je tfeba dodrzet Cistotu potrubi, tzn. zbavit trubky otfepl a ostatnich nedistot. P¥i
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trvalém provozu se doporucuje kontrolovat jednou za mésic té€snost mazaciho obvodu a
pFipojeni k progresivnim rozdélovacim.

Pro zabezpecleni dlouhodobé Zzivotnosti progresivniho rozdélovace se doporucuje zaradit do
mazaciho obvodu pratokovy tukovy filtr s vyménitelnou Cistici viozkou (typ FLT 150).

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 350 bar
Pracovni tlak 250 bar
Max.diferencni tlak mezi 2 vyvody 100 bar
Jmenovité dodavané mnoZzstvi 0,2 cm® / zdvih / vyvod
Minimalni poc€et vyvodu 2 (pfi uziti spojovaciho mustku)
Maximalni poc€et vyvodu 12
Privodni Sroubeni M10x1, pro TR 6 mm
Vyvodni Sroubeni M10x1, pro TR 4, 6 mm
Jmenovité napéti bezkontaktniho spinace |10 - 34 V DC, 200 mA
Mazivo tuk max. NLGI - 2
olej min. 50 mm?® . s

Teplota pracovniho prostredi -25a2 80 °C
Hmotnost BVA-N 3 0,80 kg

BVA-N 4 1,00 kg

BVA-N 5 1,24 kg

BVA-N 6 1,50 kg

OZNACENI VARIANTNICH PROVEDENI

BVA-N x

X - pocet pracovnich pistu
- napf. BVA-N 5 - 5 pracovnich pistu (max. 10 vyvodu), bez signalizace

BVA-N xV

X - pocCet pracovnich pistu
\Y - oznaceni optické signalizace (signalizaéni kolik)
- napf. BVA-N 5V - 5 pracovnich pistu (max. 10 vyvodu), opticka signalizace

BVA-N xPC
X - pocCet pracovnich pistu
PC - oznacCeni elektrické signalizace (bezkontaktni spinac) s konektorem
- napf. BVA-N 5PC - 5 pracovnich pistd (max. 10 vyvodu), elektricka signalizace,
konektor
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KONEKTOR PRIMY S KABELEM Technické data

Poget pinti 3

| PFipojovaci zavit M8x1

3 Provozni napéti max. 60V DC

| Proudové zatizeni | max.4 A
* Provozni teplota -25...+100°C
: Material kontakt( CuSn/Au

Plat kabelu PUR
Prifez vodiél 3x0,34mm’
Kryti IP 67

10
!

M8x1

Nazev Typ Délka kabelu-L Kéd
Konektor pfimy s kabelem V3-GM-2M-PUR 2m 425 531 116 460
Konektor pfimy s kabelem V3-GM-3M-PUR 3m 425 531 193 750
Konektor pfimy s kabelem V3-GM-5M-PUR 5m 425531024 772
Konektor pfimy s kabelem V3-GM-10M-PUR 10m 425 531 116 462

INDUKCNI SPINAC PRO KONEKTOR Kod 8 43 0111
(ndhradni dil) Spinaci dosah 1,8 mm_(jmenovity)
Montaz zépustna (v jedné roving)
Provedeni spinaci PNP
Provozni napéti 10..34VDC
Proudové zatiZeni 200 mA
Spinaci frekvence 0+3000 Hz
Proud bez zatéZe 2mA
38 Ubytek napéti 2V
zkrat ano
prepdlovani| ano
SCHEMA PRIPOJENI Indikace vystupu LED, Zluta
Pfipojeni konektor se zavitem M8x1
1 HNEDA (BN) Lt Material pouzdra nerezova ocel 1.4305
I Kryti IP 67

L] cerva () 19¢:34VDC Provozni teplota -25..+70°C

mA
<O> | __3 MODRA (BU) Eij L Max.moment M8x1 2Nm
NG Max.moment M10x1 10 Nm
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UPLNY INDUKCNI SPINAC S KONEKTOREM A KABELEM
(néhradni dil)
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Nazev Kad
L:Jplny indukéni spinac s kabelem PUR L=2m 8430113
Uplny indukéni spinac s kabelem PUR L=3m 8430114
Uplny indukéni spinac s kabelem PUR L=5m 8430115
Uplny induk&ni spinag s kabelem PUR L=10m 8430116
Nézev INDUKCNI SPINAC A KONEKTORY ©Tribolec s.ro.
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