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POJiZDNY MAZACI PRISTROJ P M P P

POUZITI

Pojizdné mazaci pfistroje PMPP se uzivaji k rychlému a spolehlivému promazavani lozisek,
Cepll a dalSich mazanych mist stacionarnich strojnich celkd a zafizeni, pfedevsSim v tézkém
strojirenstvi, hutnictvi, t&€zebnim prdmyslu, které nemaji zabudovany vlastni centralni mazaci
systém a dale pro promazavani mobilnich stroju, mechanismu a dopravnich vozidel, jako
bagry, jefaby, nakladni automobily, autobusy, zemédélska a lesnicka technika, v Zelezniéni
dopravé apod.

Pojizdné mazaci pfistroje PMPP jsou dodavany v provedeni se zasobnikem maziva o
objemu 8 litr (nadrz z organického skla) a 12 litrll (kovova nadrz), s jmenovitym dodavanym
mnozstvim 10,5 cm®min. Napajeni mazaciho pfistroje je pfes klasickou jednofazovou vidlici -
230V AC / 50Hz. Elektromotor mazaciho pfistroje pracuje s 24V DC, pfivodni napéti je
transformovano na pracovni napéti elektromotoru pres transformator a usmérnovaci mustek.

POPIS

Zakladem mazaciho pfistroje je téleso pumpy ze slitiny hliniku a vackovy mechanizmus,
ktery umozZnuje osazeni pfistroje tfemi pracovnimi, davkovacimi, jednotkami. Na kazdé
pracovni jednotce je situovan jeden vyvod s vnitfnim zavitem G1/4“. Kazda pracovni
jednotka ma pevné nastaveny pritok maziva 3,5 cm®min. Vyvod z pracovnich jednotek je
slou€en do jednoho vystupu. Na tomto vystupu je napojeny kontrolni manometr, tlakovy
spina¢ a pojisStovaci ventil. Spojeni téchto prvkl je realizovano pozinkovanou trubkou a
ukon&eni je pres hydraulickou spojku s napojenim do vysokotlaké hadice. Na télese je
vertikalné umistén zasobnik maziva s vikem. NadrzZe jsou pro zlepSeni Cerpani plastického
maziva vybaveny stiracim nozem. Elektromotor vackového mechanizmu je umistén ve
spodni Casti télesa pumpy a je chranén krytem. Leva strana krytu je osazena konektorem.
Konektor oznaceny POWER, je uréeny pro pfivod napajeciho napéti 230V AC. Pod
napajecim konektorem (POWER) je umisténé pojistkové pouzdro s pojistkou T 2,5 A. Na
pfedni strané télesa je umisténa mazaci hlavicka pro doplfiovani maziva. K vyvodu
trubkového propojeni jednotek je pfipojena vysokotlaka hadice zakonena mazaci pistoli.
Pojizdny mazaci pfistroj je vybaveny spoustéCem a kabelem s vidlici pro pfipojeni do
elektrické sité.

FUNKCE

Mazaci pfistroj pracuje na principu pistového cCerpadla. Elektromotor pohani vackovy
mechanizmus, ktery ovlada pisty pracovnich, &erpacich jednotek v pfimo&arém vratném
pohybu. Pfi vysouvani pistu z pracovni, Cerpaci, jednotky smérem dovnitf télesa pumpy
vznika v pracovnim valci jednotky podtlak, pfi jeho uplném vysunuti dojde k otevieni saciho
kanalu a nasledné k vlastnimu sani. Zasouvanim pistu zpét dojde k vytlaku maziva, které
postupuje pfes jednosmérny ventil do vyvodu mazaciho pfistroje. Sou€asné s otaCenim
centralniho hfidele a vacky se pohybuje stiraci nGiz, ktery oddéluje plastické mazivo od stény
nadrze aposouva je do prostoru sani. Jeho pohyb umozniuje vizualni kontrolu chodu
mazaciho pfistroje.

Ridici jednotka kontroluje a Fidi chod pumpy. Mazaci pfistroj se spousti zelenym tlagitkem a
vypina Cervenym tlaCitkem, ty jsou umistény v elektroovladaci skfifice na rukojeti mazaciho
pfistroje. Uprostfed téchto dvou tlagitek je umisténa bild kontrolka. Tlakovy spinac
monitoruje nastaveny tlak ve vystupni ¢asti, mazaci pfistroj je neustale v tzv. pohotovostnim
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rezimu, ktery je indikovan blikanim bilé kontroly. Pfi zmacknuti spousté mazaci pistole
respektive pfi aplikaci maziva do mazaného mista klesne tlak ve vyvodni vysokotlaké hadici.
Tlakovy spina€ sepne a pomoci elektroovladace se spusti elektromotor mazaciho pfistroje a
dochazi k davkovani maziva - bild kontrolka sviti. Pfi opé&tovném dopInéni maziva a
dosahnuti nastaveného tlaku se bila kontrolka opét rozblika.

Maximalni tlak maziva je hlidan pojistovacim ventilem, ktery je z vyroby nastaven na 300
bar. Pfi pfekroCeni maximalniho tlaku proudi mazivo pfes pFfepoustéci kanal a vinylovou
krytku pojistovaciho ventilu do venkovniho prostfedi. Mazivo se nevraci zpét do nadrze a lze
tak snadno kontrolovat provozni stav mazaciho pfistroje.

OBSLUHA A UDRZOVANI

Zkontroluje se, zda je Cisty zasobnik maziva. Zasobnik maziva se naplni pfedepsanym
mazivem. Mazaci pfistroj se prostfednictvim kabelu s vidlici pfipoji k elektrické siti.
Elektromotor Cerpadla mazaciho pfistroje se zapina a vypina pfislusnymi tlacitky na rukojeti.
Po uvedeni Cerpadla do chodu se zkontroluje, zda je jeho béh klidny a pravidelny. Vy&erpa
se plastické mazivo, které zlistalo v mazacim pfistroji po tlakové zkouSce jako konzervaéni
prostfedek. Vytéka-li mazivo z mazaci pistole pravidelné a bez vzduchovych bublin Ize
mazaci pFistroj pouzit. Sefizeni potfebného tlaku se provede na pfepoustécim ventilu dle
potieby, pfitazenim ¢i povolenim pfevleCné matice. Pfi otaceni Sroubem ve sméru
hodinovych ruciCek se pracovni tlak zvySuje, v opacném sméru dochazi ke snizeni
pracovniho tlaku. Hodnota pracovniho tlaku se kontroluje na manometru mazaciho pfistroje.

Mazivo je nutno doplfiovat klesne-li hladina maziva k ziuzené &asti zasobniku. Pfi uplném
vyCerpani maziva je nutno mazaci pfistroj odvzdudnit. Mazivo se doplfiuje pfimo do nadrze
pfes mazaci hlavicku nebo pfes viko. Pfi pInéni je nutno dodrzet Cistotu maziva. S vyjimkou
doplfiovani maziva nevyzaduje mazaci pristroj dal§i udrzby. Z hlediska bezpec€nosti pouziti
pojizdného mazaciho pfistroje je nutné pravidelné kontrolovat stav pfivodniho elektrického
kabelu, zda neni poSkozen.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak

350 bar

Pracovni tlak

300 bar

Rozsah regulace pracovniho tlaku

100 az 300 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi

10,5 cm®°.min”"’

Objem zasobniku maziva

8a12dm’

Pocet vyvodl

1 (do mazaci pistole)

Elektromotor

230V/50Hz; 0,5A

Délka vyvodni hadice

5m

Délka pfivodniho elektrického kabelu 10m

Mazivo tuk max. NLGI - 2
olej min. 50 mm-.s™

Teplota pracovniho prostredi -25a240°C

Hmotnost

20 kg (bez maziva)
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Pozice Ndazev
) 1 PODVOZEK
2 MAZACI PRISTROJ
3. ¢ 3 NADRZ 8L
o 5 PRIVODNI ELEKTRICKY KABEL
\ 6 MAZACI PISTOLE
4 HADICE VYVODNJ
7 RIDICI JEDNOTKA
! 8 TLAKOVY SPINAC
9 MANOMETR
- 604 _ 10 | POJISTOVACI VENTIL
11 MAZACI HLAVICKA
Nazev POJiZDNY MAZACI PRISTROJ o Tribolec sro.
Typ PMPP 8L KosSuli¢ova 4 Brno
www.tribotec.cz
Kod 9 45 1 775 +420 543 425 611
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Nazev

POJiZDNY MAZACI PRISTROJ

~Tribolec s.r.o.

Typ

PMPP 12L

KoSuli¢ova 4 Brno
www.tribotec.cz

Kaéd

945 1494

+420 543 425 611
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