CTribolec

MAZACi PRisTRoJ Z1

POUZITI

Mazaci pfistroje 40 Z1, 63 Z1, 100 Z1 se pouzivaji jako zdroj tlakového maziva
v progresivnich obvodech centralnich mazacich systému pro zajisténi mazani vétsich poctu
mazanych mist, v kombinaci s dvoupotrubnim pfefadovacem pro dvoupotrubni systémy
nebo pro centrélni plnéni mensich mazacich pfistroji zajiStujicich mazani vice mazacich
obvodi. Mazaci pfistroje Z1 jsou dodavany ve variantnim provedeni se zasobnikem maziva
o objemu 40, 63 nebo 100 litrd. Volitelné je i jmenovité dodavané mnozstvi 200 nebo 400
cm® / min. Elektromotory jsou standardné dodavany v provedeni pro 230/400V, 415V a
500V, jina napéti konzultujte s dodavatelem.

POPIS

Zakladem mazaciho pfistroje Z1 je téleso obsahujici pistové Cerpadlo se &tyfmi pracovnimi
pisty umisténymi ve dvou samostatnych &erpacich, pracovnich jednotkach. Cerpadio je
pohanéno pres jednostupriovou prevodovou skiin se Snekovym pifevodem elektromotorem
upevnénym prirubou k boku télesa. Na Celni strané télesa mazaciho pfistroje je hydraulicka
Cast sestavajici se z Soupatkovych vlozek, spojovaci pfiruby kompaktné spojené s télesem
a prepoustéciho ventilu osazeného regulaéni matici a manometrem. Na svrchni Casti
Soupatkovych vloZzek jsou umistény C&tyfi odvzdu$inovaci Srouby. Na télese je dale ve
vertikalni poloze upevnéna nadrz pro mazivo v provedeni z ocelového plechu. Pro zlepSeni
Cerpani plastického maziva a pro dobrou saci U¢innost je v zasobniku maziva umistén stiraci
naz a Sikmé tlané plochy, které posouvaji plastické mazivo do prostoru sani. Na viku
zasobniku je zabudovano ¢&idlo pro elektrickou signalizaci minimalni hladiny maziva v nadrzi.
Mazaci pfistroj Ize dale vybavit ¢idlem pro elektrickou signalizaci maximalni hladiny maziva
v zasobniku. Ve spodni, Sikmé &asti je nadrz vybavena plnicim otvorem s pfipojovacim
Sroubenim. Mazaci pfistroj tvofi jeden celek, pfiSroubovany na zakladnim ramu. V ramu jsou
Ctyfi otvory o priméru 13 mm pro pfipevnéni k podstavé &tyfmi kotevnimi Srouby M12.
Mazaci pfistroj je vybaven jednim vyvodem.

FUNKCE

Elektromotor pfipojeny k elektrické siti pohani pfes Snekovou pfevodovku excentricky hfidel
ulozeny v télese mazaciho pfistroje. Pfes ojnice dochazi k pfimo¢arému vratnému pohybu
vodicich pistd, spojenych s pracovnimi pisty. Pfi vysouvani pistu z valce €erpaci jednotky
dochéazi k podtlaku a nasavani maziva, pfi zasouvani k vytlaku maziva pres pistovy a
kulickovy zpétny ventil do spojovaci pfiruby a déle do pfepoustéciho ventilu. Z hydraulické
¢asti se mazivo vytlacuje do vyvodu, ke kterému se pfipoji pfislusné potrubi. Pracovni tlak se
sefizuje regulaéni matici na pfepoustécim ventilu.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje na vodorovnou betonovou nebo ocelovou zakladnu CEtyfmi
kotevnimi Srouby M12. Zkontroluje se, zda je Cisty zasobnik maziva. Ota€enim stiraciho
noze rukou uvniti zadsobniku se zjisti, jestli néjaké cizi téleso neklade odpor. Mazaci pfistroj
se naplni pfedepsanym mazivem. Dle platnych norem se pfipoji elektromotor k elektrické siti
a pripoji se elektrické obvody ke spinadi signalizace hladiny, event. ke koncovému spinagi.
Mazaci pfistroj se uvede do chodu a sleduje se, zda je jeho béh klidny a pravidelny. Vy&erpa
se plastické mazivo, které zustalo v mazacim pfistroji po tlakové zkousce jako konzervaéni
prostfedek.
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Provede se odvzdus$néni pomoci odvzdusnovacich Sroubu. Vytéka-li mazivo z vyvodu
pravidelné a bez vzduchovych bublin, teprve poté je mozné pfistroj pfipojit k mazacimu
obvodu. Sefizeni tlaku se provede na prepoustécim ventilu dle potfeby mazaciho obvodu.
Mazivo je nutno doplfiovat klesne-li hladina maziva k zGzené €asti zasobniku. Pfi Uplném
vyCerpani maziva se doporucuje odpoijit vyvod od potrubi a ¢erpadlo znovu odvzdusnit.
Doporuceny zpusob doplhovani maziva je pres plnici otvor umistény ve spodni Casti
zasobniku. Mazivo Ize rovnéZz doplfiovat pfimo do nadrze po odklopeni vika. Pfi tomto
zpUsobu plnéni je nutno dbat na dCistotu maziva. Dopliujte maziva uréena pro centralni
mazaci systémy. S vyjimkou doplfovani maziva nevyzaduje mazaci pfistroj dalSi udrzby. PFi
trvalém provozu se doporucuje kontrolovat jednou za tfi mésice tésnost pfipojeni k potrubi
mazaciho obvodu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pracovni tlak 400 bar

Pracovni tlak 350 bar

Rozsah regulace pracovniho tlaku 50 az 400 bar

Rozsah regulace tlaku prep. ventilu 50 az 400 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi 200 cm®min.”", 400 cm® min.

Objem zasobniku maziva 40, 63, 100 dm?®

Pocet vyvodu 1

Vyvodni Sroubeni M16x1,5 mm, pro TR 28 mm

Elektromotor 230VD/400VY, 50Hz // 460VY, 60Hz; 0,75kW

415VY, 50Hz, 0,75kW
500VY, 50Hz, 0,75kW

Jmenovité napéti signalizace 24V DC, 2 A
Mazivo tuk max. NLGI — 2

olej min. 50 mm2. s’
Teplota pracovniho prostiedi -25az 40 °C
Hmotnost 125 kg
POZNAMKA

Mazaci pfistroje jsou dodavany ve volitelném provedeni dle specifikace odbératele, standardni
provedeni Ize kombinovat dle typového klice.

Alternativné je mozno pouzit mazaci pfistroj Z1 v kombinaci s externim elektrickym dvoupotrubnim
prefadovacem (napf. DPE) pro dvoupotrubni mazaci systém. V tomto pfipadé je mazaci pfistroj
instalovan spole¢né s pfefadovacem na spole¢nou zakladovou desku a obvykle je tato souprava
(mazaci stanice) vybavena filtraci dalkového plnéni zasobniku mazaciho pfistroje, elektrickou
rozvodnici pro snadné zapojeni stanice a dle potfeby i fidici a kontrolni automatikou dvoupotrubniho
systému centralniho mazani.

Z1 CENTRALNi MAZANi



CTribolec
TYPOVY KLIi€ MAZACIHO PRISTROJE Z1

Symbol oznageni | @ [£1]|Pbjc||d||e|flg||h
Priklad oznaceni | 3 [Z1]|1]2||7||1]0|0]| |1

Objem zasobniku maziva

40 dm?® 40
63 dm? 63
100 dm? 100

Typové oznaceni mazaciho pristroje

typ mazaciho pfistroje Z1

Provedeni mazaciho pristroje

pro tuky a tekuté tuky 1
pro mazaci oleje 2

Jmenovité dodavané mnozstvi

200 cm®/min
400 cm®/min

Ll \)

Signalizace MIN a MAX hladiny maziva

bez signalizace
se signalizaci MIN a MAX - olej
se signalizaci MIN - olej
se signalizaci MIN a MAX - tuk (ultrazvuk) --------------=---------
jiné provedeni (specifikace v objednavce) ----------------=------

O~NPhWO

Pracovni napéti elektromotoru

230VD/400VY, 50 Hz // 460VY, 60Hz
500VY, 50 Hz
415VY, 50 Hz
jiné napéti (specifikace v objednavce)

O© BN =

Pracovni prostredi *
obycejné
MWDr / Wda (specifikace v objednavce)

—- O

Provedeni pohonu **

standardni 0
nevybusné 1

Signalizace prepoustéciho ventilu

bez elektrické signalizace 0
s elektrickou signalizaci 1

PRIKLAD OZNACENI: 6321 -12-7-100- 1

Mazaci pfistroj Z1, se zasobnikem maziva o objemu 63 dm?, pro tuky, jmenovité dodavané mnoZstvi
200 cm®min, ultrazvukova signalizace miniméalni a maximalni hladiny maziva v zasobniku, elektromotor
230/400V, 50 Hz, obycejné pracovni prostredi, provedeni pohonu standardni, pfepoustéci ventil Z s elektrickou
signalizaci.

Vysvétlivky k typovému klici:

*  Pracovni prosttedi oby&ejné — kéd — 0 - Maximalni absolutni vihkost vzduchu 30g vody na 1m?3 vzduchu.

*  Pracovni prostiedi MWDr/WDa — kéd — 1 - Absolutni vlhkost vzduchu od 30g do 60g vody na 1m?3 vzduchu.
Pro stanoveni vihkosti vzduchu pro konkrétni pouziti pohonu pouzijte hodnoty uvedené v CSN IEC 721-2-1.
Vy$$i hodnoty absolutni vihkosti vzduchu nez 60g vody na 1m?3 vzduchu po dohodé s vyrobcem.

** Provedeni pohonu standardni — kéd — 0 - Jmenovité napéti 230VD / 400VY, 50 Hz // 460VD, 60Hz.
Elektromotor uzavieny s krytim IP55, teplotni tfida izolace 155 (F) s oteplenim ve tfidé B, teplota pracovniho
prostiedi od -20°C do +40°C.

** Provedeni pohonu nevybusné — kéd — 1 - Konkrétni provedeni po dohodé s vyrobcem.
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g ; i) 3 Prevodova skiin
4 Spojovaci priruba
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6 Tlumi¢ manometru
| 7 Manometr
8 Podstavec
‘ 9 Plnici otvor
10 Vyvodni Sroubeni
Nazev MAZACIi PRiISTROJ ©Fibokec 1o
Typ 63 Z1, (40 Z1), (100 Z1) ZAKLADNI PROVEDENI K°§UI:?10b\¢I>?ei Esz
Kéd PODLE PROVEDENI +420 543 425 611




