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mazaci prisTrRos ANC 20 P2

POUZITI

Mazaci pfistroje ANC 20 P2 s pneumatickym pohonem jsou uzivany jako zdroj tlakového
maziva pro mazaci systémy s progresivnimi rozdélovaci. Jsou doporuceny pro uziti v
mazacich obvodech se stfednim rozsahem do 100 mazanych mist. Lze jej uzit i jako mazaci
pristroj s pfimou dodavkou do vybranych exponovanych mazanych mist stroja, strojnich
technologii a zafizeni. Dale jsou uzivany jako zdroj tlakového maziva pro obvody centralnich
mazacich systémui nakladnich automobilt a dalSich mobilnich stroji a zafizeni.

Mazaci pfistroj ANC 20 P2 je standardné dodavan s pruhlednym zasobnikem maziva
z organického skla o objemu naplné maziva 1 litr, s poétem vyvodu 2, se vzdjemné
nezavislym tlakem, dodavkou, maziva.

POPIS

Zakladni ¢asti pneumatického mazaciho pfistroje je téleso, jehoz soucasti jsou dvé mazaci
jednotky. Jednotku tvofi pneumaticky pfimocary motor, jehoz pist plsobi na pist mazaci
jednotky. Do pracovniho vélce mazaci jednotky je mazivo dopravovano ze zasobniku
pfipojeného na sténu télesa. Na mazivo v zdsobniku pusobi pist zatizeny pruzinou, ktery
podporuje dokonalé pInéni mazacich jednotek pfi sacim taktu. Zasobnik je tvofen
prahlednym valcem, ktery umoznuje vizudlni kontrolu stavu naplnéni zasobniku. Vystupy
maziva opatfené jednosmérnymi ventily jsou umistény na bocich télesa. Na boku télesa je
taktéZz umistén plnici ventil. Na spodni sténé télesa jsou pod krycim plechem umistény
odvzdu$novaci Srouby pro mazaci jednotky. Mazaci pfistroj je vybaven konzolou pro
upevnéni ke sténé stroje nebo zafizeni.

FUNKCE

Dodavkou tlakového vzduchu dojde k pfesunuti pneumatického pistu pfimocarého motoru,
ktery je spojen s pracovnim pistem Cerpadla a tim k vytlateni davky maziva z pracovniho
vélce Cerpadla pfes jednosmérny ventil do vyvodu mazaciho pfistroje. K fizeni chodu
pfistroje se pouziva pneumaticky rozvadéc, nejlépe s odfukem vzduchu z potrubi vedouciho
k pneumatickému valci pristroje v dobé preruSeni pfivodu vzduchu. Pokud se pouziva
rozvadéc bez odfuku, unikne po preruseni privodu tlakovy vzduch z prostoru pneumatického
vélce labyrintem v pneumatickém pistu, ktery se U€inkem vratné pruziny pfesune do vychozi
polohy a umozni naplnéni mazaci jednotky novou davkou maziva. Mazivo do pracovniho
vélce Cerpadla vnika pod tlakem vyvozenym v zdsobniku mazaciho pfistroje tlatnou deskou,
pistem, umisténym pod pruzinou opfenou o viko nadrze. Pfi dalSi dodavce tlakového
vzduchu se cely cyklus opakuje a je dodana dalsi jmenovita davka maziva.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje v libovolné poloze pres Ctyfi kotevni otvory Srouby M8. Provede
se pfipojeni k rozvodu tlakového vzduchu. Mazaci pfistroj se naplni pfes plnici ventil
predepsanym mazivem, uvede se do chodu a sleduje se, zda pracovni cykly probihaji
pravidelné a klidné. Vy&erpa se mazivo, které zlstalo v mazacim pfistroji po tlakové zkousce
jako konzervaéni prostiedek. Vytéka-li mazivo z vyvodu pravidelné a bez vzduchovych
bublin, vyvod se uzavre jeho pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu. S vyjimkou doplhovani
maziva v nadrzi nevyzaduje mazaci pristroj dalsi udrzby.
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Dokonala funkce mazaciho pfistroje je podminéna tim, ze v zasobniku nebudou pfitomny
vzduchové bubliny. Nasaje-li pist mazaci jednotky vzduch, dojde pfi vytlatném taktu ke
stlageni vzduchu, ktery pfi sacim taktu opét expanduje a zabranuje naplnéni valce jednotky
mazivem. OdvzdusSnéni se provede povolenim Sroubu M6, ktery je mezi dvéma mazacimi
jednotkami na spodni strané zasobniku. Pfivedenim pracovniho tlakového vzduchu se uvede
mazaci pfistroj do chodu. Z odvzdus$novaciho otvoru musi vytékat mazivo bez vzduchovych
bublin. Po skon&eni odvzdusnéni se Sroub M6 zadroubuje zpét.

Odvzdusnéni lze také provést pfes vystupni Sroubeni. Pfitom je nutno odpojit vytlacné
potrubi od jednosmérného ventilu na vystupu z télesa pfistroje a za chodu pfistroje nechat
vzduchovou bublinu odfukovat az do doby, kdy zacne vychazet mazivo. Po odvzdusnéni se
vytlaéné potrubi pfipoji zpét.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 210 bar

Pracovni tlak 160 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi 0,5 cm?3/ zdvih / vyvod
Objem zasobniku maziva 1 dm?

Pocet vyvodu 2

Vyvodni Sroubeni

M16x1,5 mm, pro TR 6, 8 mm

Tlak vzduchu

6 az 8 bar

Spotfeba tlakového vzduchu 70 cm?3 / zdvih / pracovni jednotku

PFivod tlakového vzduchu G 1/4“, pro TR 6

Mazivo tuk max. NLGIl — 2
olej min. 50 mm? . s’
Teplota pracovniho prostredi -20az80°C

Hmotnost 8,1 kg

Montazni poloha vertikalni
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Poz. Nazev
1 Cerpadio
2 Zasobnik maziva
3 Pracovni valec
4 Pracovni pist
5 Tlaéna deska
6 Privod tlakového vzduchu
7 Vyvodni Sroubeni se zpétnou zaklopkou-pfimé
8 Plnici koncovka
9 Plnici ventil
10 Tlumic¢ hluku
11 Odvzdusnovaci Sroub
Nazev MAZACI PRISTROJ @ Tibolec s
Typ ANC 20 P2 Kosulicova 4 Brno
www.tribotec.cz
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